LD-20轴承加热器操作说明书

型号：LD-20型   宁波利德
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一、概述

该产品是配合金属件安装之用。利用热胀冷缩原理，将金属件加热至孔径足以轻松到达轴位，又不对工件、轴造成任何损伤。

本产品对工件的加热全过程由微电脑控制。安全可靠，效率高，使用方便，并设置了三种工作模式（时间控制模式、温度控制模式和温度保持模式）供操作者选择。

二、技术性能

（一）工作条件

1、电源电压交流220（V）

2、最大工作电流9安（A）

3、工作频率50～60赫兹（Hz）

4、功率 2.0KVA

（二）工作模式及优势

1、温度控制模式，设定测量范围0～240℃。

2、时间控制模式，设定测量范围0~99分59秒。

3、温度保持：按下温度保持键，当加热工件达到设定温度后，进入温度保持状态。

4、本产品在工作时具有软启动的功能，减小了启动时对器件的冲击，延长使用寿命；断电时采用软停机方式，实现自动去掉工件剩磁的功能。

（三）数码显示及声频提示

1、温度设定，该加热装置预置温度值为110℃。

2、时间设定可在99分59秒内任意设定。

3、在每个加热周期末有声频信号提示。

4、传感器非正常工作时，该装置有声频信号提示。

（四）加热工件范围

加热工件内径>15mm

加热工件外径<400mm

加热工件最大厚度140mm

三、操作说明

1、确保电源电压准确无误。

2、将装置电源插头插入电源插座。打开机器外壳侧面的开关接通电源后，数码管点亮，显示温度110℃，此时加热装置为温度控制工作模式。

3、按▲▼键选择需要加热工件的温度值。

4、按START键启动加热装置对加热工件加热。

5、当加热装置工作到设定温度值时，该装置自动停机并有声响提示。

6、如果需要温度保持功能，在进行第4项操作前，只需按下温度保持 即可。

7、如果采用时间控制模式，在开机后只需按下 键即可进入时间控制模式，时间设定值可在99分59秒内任意选定。按▲▼键选择对工件加热时间，选定时间后按START键启动加热装置。此种计时方式为倒计时。当加热装置工作到设定时间后有声响提示，并自动停机。（时间设定方法：按下 键1次，进入“秒”设定，按下 键2次，进入“分钟”设定。每按“▲▼”键1次，时钟增加或减少1，按住不动，时钟连续变化。）

8、采用时间控制模式时，无需再用温度传感器，此时应将温度传感器从工件上取下，以延长传感器的使用寿命。

四、注意事项

1、只能在220V电压下使用。

2、严禁空载启动加热装置。

3、在按START前确保上扼到位。

4、  当采用温度控制模式时，应将传感器可靠吸附在工件内侧上，接触面应保持干净。若出现E03提示：请检查传感器是否接好或加热工件太大所造成；若反复提示：请检查传感器是否已损坏。

5、易受磁场影响的物品应远离。如，心脏起博器，助听器、磁带，磁卡等物品，安全距离为2米。

五、随机附件

1、温度传感器  1只

2、上扼  10×10×270   1只   
24×24×270   1只     

40×40×270   1只   
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